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' Die Erfoidtm^ betrifft em Verfaibren. z«t Herstel- 
lu5 vofflexllea- Hdhlleitem (wave ?u«<i-) 

SSS Hdhileiter nach Art flexabter Metall- 

wSStIn der Wei« berzu^tel.len.daB f^f^ 
Merte Metallbander spiralig zu emem SdWaudi ge- 
w ckdt werden. Esist femer beSkaimt, derartdge HaM- 
le 2r d«.roh Auf^v^dcel^. von Mel^UWem auf ei^n 
SLrn und nachtrS^idies Ril^ dter Bander ^ Zu- 

.sammenstauchen des g^^M^f^ ^^^^^^ ^ "^fJ^^^haben 
Die derart IhergesteWten. ■be'kamxten Hdhlteitei- haben 
nnin eSblSche^cbteile. Die bci der Obertragu«g 
Zt ^ F^uenzen. an der Innenflache auf- 

JSeSen Strome werden dutch <Ue iin^ermeidlacben 
Ubergangs^.^derstan(te zwischen- dfen ottzel^en Ban- 
dern turic gedampft. Besonriers ^bei. Biegung der Hohl- 
Sr tndefn eidh die Ubergai^swidereta^ zw.^ 
d^n Bandern und damit die Daonpfung der Hohl- 

Man bat daher nebeu anderen HoMeitertypen eine 
nahtlose Ausftihrung des HdhUetters gewahlt, die 
dSn ^stefct. da6 in ein nahdoses Rdhr von rundein 
td^ recht«:kigem Qnerschnitt ^le" 
einer eewi'ssen Flexi-biUtat eingedruckt -weiden.. Uiese 
SSSorm Wxd bei rundem Hohlleiterquer- 
schmtt daduirdi hergesteltt. daB in das Rohr mittel. 
eines Druckwerkzeuges eine «*raMbengai^ahnlitfhe 
RiHe edngedriickt wird. Dabef tnitt aber ito HohWeiter 
durch die schraubengangShiiHche Rille erne Langs- 
koinponente des elektrisdxen F^l^^^^..^^"*' 
wunscbt .ist nand eine Dampfungs«hatang da^telK. 
Bei naMlosen Rechteddhohlldtern konnen die R*ppen 
zwar ahribich einem Photobalgen senkrech.t zur Rohr- 
langsachseeingepragt werden. P^^rdh d,e absatzwe:se 
Pr^ng sind- aber Unregelmafiigkei-ten der RiWen 
bzw ^Iten unvermeidbar und' fuhren zu groBeren 
Storungen als die Ubergangswiderstande bei den' otaen- 
envahniten Typen. , c j „ y^tr-iSt 

Die diese Nadhteile ^'^'^^^^^.^^^V^^f'^ 
ein Verfahren z.ar Hersteltog AexiWer HolrHei.terz.ur 

XJbertragung sehr hoher Frequenzen. Er^^^f ""S^S!?,^^ 
wird ein ^^rgeformtes Metalkdh-r m.t glatter W^- 
dung in eine teiVbare Hohlform mi.t ^^'^S^P-^^^f^ 
RiUenprofil' eingefflhrt. mit einer inkompressiblen 
Fiassigkeit gef ullt i«rd durch Unterd^cksetzung <|«er 
Fliissigkeit an die profilSferte Innenwandung der l-orm 

^"Dfe'Sfindmig wird Am folgenden an Hand ein« in 
den Fig. 1 bis 3 der Zeichnnng dargestellten Ausfun- 
rungsbeispieles naber erlautert. _ 

Fig. 1 bzw. 2 zeigen jeweiis Lan^n.tt 

durch die HoMform mil dem «="P'*f^" 
vor, bzv^'.inach-der^U«tetdrucksetzung.der Fluss-.gkeit . 



Verfaliren 
zur HersteUxmg flexibler Hohlleiter 
zur Ubertragung sehr hoher Frequenzen 



Anmelder: 

LICENTIA Patent -Verwaltungs - G. m. b. H. , 
Hamburg 36, Hohe Bleidien 22 



Dipl.-Ing. Wilhelm Liebridi, Niirnberg, 
ist als Erflnder genannt -worden 



Fig. 3 zeigt eioen Querechnitt langs der Linde^-^' 

'""in'tuen Figuien sind entsprediende Teite mit den- 

-TLTrJ^S: SSTd^ dn der Mit.^^e 
langs geteilten Hohlform. die aus ^^^^^"^^^ 
stol tesbesondere StaW. bes*dit mtd ira^n rti^^J^ 
3o g^wtosAter. RdWenprofiVS vexsehen ist. D« aus em«n 

Material mit gater Tiefzaehqualitat. .^^^^^^ 
K«oferband beisestellte recbteckformage HohlteitM: 
S?2SSt gla^r Oberflache i«t -^t 4 bezeich.net^ 
S?r SSer^i.t zwisdhen die b«den ^^f^^^J^ 
3S eineeleKt und die Form .m.it*els Schrauben 5 fest ge 
SiS. An den Enderv i^ der HoMleiter 4 an d^ 
koni^ von innen nach au^en erweiterten Endfe^^i 
dfer Hohlformhaiften.! mid 2 mattels zw«er entepre- 
cSi^konisdh .auEgebildet^r Deckel 6 «rui 7 ^^P^*. 
40 die itarerseits mittels SchmubenS a,n den H^ ^^^' 
half ten. angeschraubt .sind. Da^ zvr.vsch^ f ^''"'^v? 
Drudrfiad^n eingesparmte Kiipferband des HohJ- 
teSTdient da^ gleidhzei.tig '"^"^^ 
nlrDeckel 7 ist mit einem Stnitzien 9 versehen, durch 

T -R Wasser 01. iiber eine nadit dargestellte z,uiei 
tui SShrt Wd. Wird nnxn die Flussigke.t 10 
u^r Tinfn geniigend hohen Dr«ck ge^t^^z^ B-.n«. 
solchen von^ 200 bis 300 atu, datra legt sich- das zu 
50 SciTglaUe Rohr4. ^.ie Ln Fdg. 2 dargestelj an^s 
Sueni^ofil 3 an und «i«imt damit gena« d.e Form 

dH ul^d^cksetza^ der Fliissigkeit 4 braucht 
im aMgemeinen nur kurzzeitig zai.eriolgen. 
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Wenn das Profiliereti' der Hdhllei^eroberflacheTL in 
ei-ner einzig'en- Druckstufe Sdiwieri.gkeiten bereiten 
solke, so Ikaran in zwoi oder mehreren Stufen. mat et- 
waiger Zwischeng'luhung gedxiickt warden, damit das 
Material des HobUeiters gienugend nachgkbig wird. 5 

Das Verfattiren nach d>er Ei^ftmdiing hat den. Vorteil, 
dafi die Ho!bl£ord alilein die Gestalt des Holilleiters 
bestimmt. Wenm dalher die HoMform einmaMg' mdt 
entsprechender Gena-uiglkeiit "hergestellt wird, hat man 
eine stets g'leidibleribende enitsprechende Genaniigkeit lo 
bei dem fertigen Hohlleiteor. 

AuiBerdem kann der Ouerschnitt des herz.ustellen- 
den Hah-I'leiter-s pcaktiscb beMebig klein sein, da es 
beim Verfah'ten nach der Erfindung niicJht notwenddg 
ist, zmn Pressen der Rilleri- irgendwelche mechani- 15 
schen Tei-le in- ihm unterzubri-ngen. Es gentigt viel- 
meihr, diie Holblforra mirt: dem geedgneten Innenprofil 
zu verselien. 

Im iibrigen ist es beim Verfialhren nacih der Erfin- 
dung auch mogdidi, eventuel-l notwendige Anpassungs- 20 
gl'ieder, wie Stifte oder BJenden, an- den Enden des 
HoMleiter« gleicli in das Wenkzeug (HohifoTm) ein- 
zuarbeiteiL, so dafi diese Anpassufngsgldedfer bei der 



Fertigung des Hohl'lei'ters gleidh autamc. .ch. mit ent- 
stehen. 

Paten TANS PRO CHE; 

1. Verfaihren zttr Her&tellung flexibler Hohdleiter 
zuir Ubertragu-ng sdir hoher Frequenzen, dadurch 
gekennzeidmet^ dafi ein vorgeformtes Tvletallrohr 
(4) mit glatter Wandung in eine teil'bare HohJform 
(1, 2) mit eingepragteni Rillenprofil (3) eingefuhrt, 
mat einer inkompress'iblten FMissrgkei.t (10) gefiilk 
urud diirch UnterdTucksetznng dieser Fliissigkeit 
an die profiilderte Innenwandung der Form ange- 
prefit wird. 

2. Verfaihren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeiclmet, dafi das zu driickende Metallrohr (4) an 
seinen Enden als Diditungsinalerial zwischen der 
Hoh'lform (1, 2) und an deren Enden- vorgesehenen 
Absch'lufideckel'ni (6, 7) dient. 

3. Verfahien nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Driicken des Metallrohres (4) in 
zwiei oder mehreren Stufen, gegebenenfalls mit 
jeweiadgesr Zwrschengl>u!hung, erfoigt. 
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